GN 960

Escuadras para sistemas de
perfiles 30 /7 40 / 45 p

para ranuras de ancho 8 / 10, montaje con tuercas

en T / tornillos de cabeza de martillo T y
ESPECIFICACION 2
Tipos
- Tipo A: sin elementos de montaje, sin tapa

. : . 5
- Tipo B: con elementos de montaje, con tapa
- Tipo C: con elementos de montaje, sin tapa
Aluminio 6
Fundicion
granallado mate MT :

Revestido de pldstico
RAL 9005, acabado texturado SW
Plateado, RAL 9006, acabado texturizado mate SR 8

TornillosenT GN 505.4 (ver pagina 980)
con tuerca de brida hexagonal DIN 6923

Acero P
Cincado, azul pasivado
Tuercasen TGN 505 (ver pagina 979) 10
con tornillo de cabeza allen DIN 7984
Acero
Cincado, azul pasivado 1
Tapa
Plastico (poliamida PA)

12
Negro, mate
INFORMACION 13
Para fijar las piezas angulares GN 960 en su sitio, inserte los
conjuntos de montaje en la ranura del perfil a través de la apertura. _ )
Cuando queden fijadas, deberd colocar la tuerca o tornillo en e S e irle para ranura de anchura & by 14
posicion transversal y anclarlos asien la ranura. Cublerta de pléstico ° 2 tornillos Allen de cabeza huerca DIN 7984 | —— by |——
Para perfiles transversales o cuando utilice la pieza angular S
con elementos sin ranura, las pestafias gufa extraibles pueden I l. 15
simplemente romperse. = -0
Tras el montaje, las tapas quedan encajadas en su lugar gracias /1 f
a cuatro orejetas. Dan a la pieza angular un aspecto atractivo y la _J { I 7 = e
protegen de la suciedad. T > ! ﬁ @
Incluso tras un uso continuado, los tapones siguen en su sitio dentro  —l | —hl=— —ini=— 7
de las piezas angulares gracias a las pestafias eldsticas a presion. T Conjunto de montaje para ranura de anchura 10
En caso necesario, también estan disponibles individualmente de ey 2 1ornilos en T para perfies extrusionados GN 505.4
acuerdo conlanorma GN 963 (ver pagina 1900). 18
DATOS TECNICOS |
- Caracterfsticas plasticas (ver pagina A2) &5 —

* Completar cone el tipo de acabado de la escuadra para sistemas de perfiles ' = L'o
vt [sSW SR %)
mate  RAL9005 RAL9006 TR o o

o
GN 960 *8

Descripcion bn-';f“".:::f b Tra:;fm n I I2 b2 h I3 la I5 I6 s 52 §

GN 960-30-8-30-30-A-* 30 28 8 30 30 6.3 2.1 = 9.7 104 6.8 59 23 %

GN 960-40-10-40-40-A-* 40 38 10 40 40 8.5 41 - 9.5 20 7.2 56 37 @

GN 960-45-10-45-45-A-* 45 43 10 45 45 8.5 41 = 157 187 115 9.7 63 >

GN 960-30-8-30-30-B-* 30 28 8 30 30 6.3 2.1 3 9.7 104 6.8 5.9 40 K

GN 960-40-10-40-40-B-* 40 38 10 40 40 8.5 41 4 9.5 20 7.2 56 80 §

GN 960-45-10-45-45-B-* 45 43 10 45 45 85 4.1 4 157 187 115 9.7 110 g

GN 960-30-8-30-30-C-* 30 28 8 30 30 6.3 2.1 = 9.7 104 6.8 59 40

GN 960-40-10-40-40-C-* 40 38 10 40 40 85 4.1 - 9.5 20 7.2 56 80

GN 960-45-10-45-45-C-* 45 43 10 45 45 8.5 4.1 = 157 187 115 9.7 110

Peso color SW

Modelos ELESA y GANTER propiedad reservada segun la ley. € d “M‘I‘[n‘
Mencionar siempre la fuente cuando se reproduzcan nuestros dibujos. L@ e’ 1897
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Abrazaderas de conectores 16

GN 961

RoHS

Escuadras para sistemas de
perfiles 30 /7 40

para ranuras de ancho 6 / 8, montaje con tuercas en
T con resalte para guia GN 506

ESPECIFICACION
Tipos
- Tipo A: sin elementos de montaje, sin tapa

- Tipo B: con elementos de montaje, con tapa
- Tipo C: con elementos de montaje, sin tapa

Aluminio
Fundicion
granallado mate MT

Revestido de pldstico
RAL 9005, acabado texturado SW
Plateado, RAL 9006, acabado texturizado mate SR

Tuercasen T con gufa GN 506 (ver pagina 982)
Acero
Cincado, azul pasivado

Tornillo ranurado de cabeza cilindrica ISO 7380
Acero
Cincado, azul pasivado

Tapa
Plastico (poliamida PA)
Negro, mate

INFORMACION

Para fijar las piezas angulares GN 960 en su sitio, inserte los
conjuntos de montaje en la ranura del perfil a través de la apertura.
Cuando queden fijadas, deberd colocar la tuerca o tornillo en
posicion transversal y anclarlos asf en la ranura. El resalte gufa de la
tuerca mantendrdla posicion de esta en paralelo y centrada respecto
de la ranura; el muelle evita desplazamientos inadvertidos hacia los
extremos.

Para perfiles transversales o cuando utilice la pieza angular

) - . . Canjunto de mantaje: - B
con elementos sin ranura, las pestafias guia extraibles pueden —-Ila-— gmmTMH:mmmM B
simplemente romperse. Cibierta de pizicn ~ N
Tras el montaje, las tapas quedan encajadas en su lugar gracias \\ 3 I
a cuatro orejetas. Dan a la pieza angular un aspecto atractivo y la o~ &t
protegen de la suciedad. | !,
Incluso tras un uso continuado, los tapones siguen en su sitio dentro : _l
de las piezas angulares gracias a las pestafias eldsticas a presion. ﬁh
En caso necesario, también estan disponibles individualmente de —algi— Jh—
acuerdo con lanorma GN 963 (ver pagina 1900). b
Posmnan g:fo
. feoctralivies)
DATOS TECNICOS
- Caracteristicas pldsticas (ver pagina A2) ! i
L T = =
f ]_.‘
* Completar cone el tipo de acabado de la escuadra para sistemas de perfiles
mT sw SR ey
mate  RAL9005 RAL9006
GN 961
Descripcién bn-z;";::f b Tamaiio real n In 12 d h 13 14 I5 s 52
GN 961-30-6-30-30-A-* 30 28 6 30 30 6.3 2.6 3 15 6.8 59 24
GN 961-40-8-40-40-A-* 40 38 8 40 40 85 4.1 4 20 7.2 56 40
GN 961-30-6-30-30-B-* 30 28 6 30 30 6.3 2.6 3 15 6.8 5.9 46
GN 961-40-8-40-40-B-* 40 38 8 40 40 8.5 4.1 4 20 7.2 b6 80
GN 961-30-6-30-30-C-* 30 28 6 30 30 6.3 2.6 3 15 6.8 5.9 40
GN 961-40-8-40-40-C-* 40 38 8 40 40 8.5 4.1 4 20 7.2 5.6 80
Peso color SW
1898 B (ClESABANTER] ... oo e e e




